采购设备清单
	仪器设备名称
	技术参数
	数量

	50L
高低温双层玻璃反应釜
	双层玻璃反应釜
	1、公称容量50L

装料系数80%

2、釜体结构

耐温：+200～-90℃

夹套耐压≤0.03MPa

真空度≥－0.098MPa

3、搅拌

直联上机械搅拌系统

多功能防爆变频调速箱防护等级ＩP66

防爆等级dⅡBT6
	1


	
	冷热一体循环机
	温度范围：

+200 ～　-25℃
	1

	
	水循环真空泵
	流量100L/min

扬程12m

最大真空0.098MPa
	1

	20L高低温双层玻璃反应釜
	双层玻璃反应釜
	1、公称容量20L

装料系数80%

2、釜体结构

耐温：+200～-90℃

夹套耐压≤0.03MPa

真空度≥－0.098MPa

3、搅拌

直联上机械搅拌系统

多功能防爆变频调速箱防护等级ＩP66

防爆等级dⅡBT6
	1

	
	冷热一体循环机
	温度范围：

+200 ～　-25℃
	1

	
	水循环真空泵
	流量100L/min

扬程12m

最大真空0.098MPa
	1

	10L双层玻璃精馏釜
	双层玻璃反应釜
	1、公称容量10L

装料系数80%

2、釜体结构

耐温：+200～-90℃

夹套耐压≤0.03MPa

真空度≥－0.098MPa

3、搅拌

直联上机械搅拌系统

多功能防爆变频调速箱防护等级ＩP66

防爆等级dⅡBT6
	1

	
	制冷循环机
	温度范围：

+40.0 ～　-25.0℃
	1

	
	高温循环机
	温度范围：

室温 ～　200.0℃
	1

	
	水循环真空泵
	流量100L/min

扬程12m

最大真空0.098MPa
	1

	暗箱式三用紫外分析仪
	1、紫外波长：254nm、365nm；

2、紫外滤光片尺寸：80mm×150mm；

3、紫外灯管：254nm×2支、365nm×2支; 
	2

	低温冷却液循环泵
	载冷剂储液槽溶积：10L

空载最低温度:-20℃

适用范围：

-20℃～常温

控温精度：±1℃
	1

	真空干燥箱

	工作容积：

300L×300W×275H

最大真空0.098MPa

加热功率700W

温度范围40～200℃

恒温精度±1℃
	1

	电子计重桌称

	额定载荷30kg、

感量：1g

安全过载：150%F.S;安全系数：300%F.S;防水等级:IP67级.
	1

	旋片式真空泵

	抽气速率4L/S
极限压力6.0×10－２

电机功率0.55KW
	2

	直接式负压风机
	马力：1.0HP/430RPM

抽风量：42000M3/H
	1


