


一、项目采购清单
	序号
	品名
	单位
	数量

	1
	数控维修试验台
	台
	4


二、实训台结构等参数
1.采用横置式一体化结构，钢制（或铝制）框架，带锁万向轮,运输、安置须快捷方便；
2.正面为主要操作面，模块化设计；
3.前方采用平台，应用于电脑和资料的放置；
4.采用机床外围输入输出信号模拟面板，面板上绘制有立式加工中心结构图，包含各坐标轴的零点、正负硬限位和换刀输入输出信号，一方面便于学生便于了解立式加工中心的机械结构，另一方面用于培养学生PMC程序的设计与调试能力；
5.背面配置有强电控制模块，强电控制模块采用有机玻璃防护罩，保证学生安全。强电控制模块可对学生进行电气原理的设计、电气元件的安装和连线等实训；
6.左右两侧为观察面，采用全开放式结构，展示充分；
7.设备采用三相四线380V交流电源供电，具有过载保护、短路保护和漏电保护、接地保护等多重保护功能，在电压异常或出现短路情况时能自动动作，保护人身和设备安全；
8.电机轴带旋转标牌并采用有机玻璃罩防护；
9.电源：三相四线 AC 380V±10%  50Hz；
10.整机功率：≤3.5KW；
11.设备尺寸：约为1500mm*850mm*1480mm。
三、主要配置参数
1.系统实训台机架1套；
2.发那科0i-TF Plus 数控系统本体1套或西门子828D数控系统本体一套；
3.发那科机床操作面板1套（A02B-0323-C237或与系统适配的面板）或西门子机床操作面板（6FC5303-0AF23-0AA1或与系统适配的面板）一套；
4.立式加工中心外围输入输出信号模拟面板1套（发那科品牌、西门子品牌或国内一线同等品牌山森数控、赛洋机电等）；
5.发那科电气柜I/O单元96/64 1套或西门子电气柜I/O单元1套；
6.便携式手摇脉冲发生器1台（发那科品牌或日本东测（TOSOKU）或国内一线同等品牌艾斯普斯、赛洋机电等）；
7.驱动模块βi SV20 1台；
8.驱动模块βi SV20/20 1台；
9.伺服电机βi S4/4000-B 2台；
10.伺服电机带抱闸βi S4/4000B-B  1台；
11.主轴变频器（发那科、安川、三菱或国内一线同等品牌汇川技术、英威腾、台达等）、主轴变频电机1套（发那科、西门子或国内一线同等品牌卧龙电气、广州数控、中山大洋等）；
12.漏电保护器、断路器、交流接触器、变压器、稳压电源、继电器、灭弧器、分线器、机床副柜等电气元件 1套；
13.数控系统配套参数和使用手册等资料1套（发那科0i-TF Plus系统或者西门子828D数控系统）；
14.实训设备综合手册及配套资料1套；
15.机床刀架一套（国内一线品牌烟台环球、广州数控等），能够实现四工位刀架换刀；
16.三相伺服变压器1个，输入三相380V输出三相200V（德力西（DELIXI）、三锘（SANO）、米思米（MISUMI）或国内一线同等品牌汇川技术、英威腾等）；
17.单相控制变压器1个，输入电压AC380V，输出电压AC220V/AC110V（德力西或国内一线品牌正泰、天地泽、大全等）。
四、实现的功能
1.数控机床的基本操作、编程实训
2.数控系统连接与调试实训
3.数控机床故障诊断与维修实训
4.智能制造装备虚拟仿真实训
5.智能制造装备安装与调试等



